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Zielstellung:
"Entwicklung von PO-Plast isolen fur die Einkapselung von Solarzel len in Photovol taik-Modulen mit guten

optischen und mechanischen Eigenschaften sowie einer hohen Widerstandsfahigkeit gegen Witterungseinflisse.
"Entwicklung einer neuen Basistechnologie zum Versiegeln von Solarzellen unter Ausnutzung der Applikationseigenschaften
des neuen Materials, die eine hohe Wirtschaftlichkeit und Qualitat gewahrleisten.

Anforderungen an das Versiegelungsmaterial

Sonnenzugewandte Seite Rickseitenverkapselung

- hochtransparent - gut warmeleitend

- sehr gute Haftungseigenschaften - sehr gute Haftungseigenschaften

- UV- und thermisch stabil - UV- und termisch stabil

- elektrisch isolierend - elektrisch isolierend

- einfach zu verarbeiten - einfach zu verarbeiten

- kostengunstig - kostengunstig
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Applikationstechnologie
Positionierung Auftragen des Positionierung des Gelieren Auftragen des Kaschierung der Gelieren des
der Solarzellen Plastisols Tragerglases und des Plastisols Plastisols Ruckseitenfolie  Modulverbundes
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- Erhdhung des Wirkungsgrades der Zelle - Erhdhung des Wirkungsgrades
- keine sichtbare Delamination und Klebrigkeit nach - durch warmeleitende Riickseite
e —

- Bewitterungs- und UV-Test - verbesserte elektrische

- automatisierte Applikation des PO-Maerials - Durchschlagfestigkeit

- automatisierte Herstellung der sonnenzugewandten Seite - laminationsfrei hergestelltes PV-Modul
automatisierte Modulherstellung




